




 

 

 

 

Fernando de la mora, 14 de noviembre de 2025. 

Señores. 
Universidad Nacional de Itapúa (UNI). 
Presente. 

Ref.: Información Técnica – Contrato UNI Nº 09/2025 – MCN 464011 - Adquisición e 

Instalación de Ascensor para el campus de la UNI. 

Por la presente, RENFE S.A., en su carácter de proveedor adjudicado en el 

marco del Contrato UNI Nº 09/2025, tiene a bien poner a conocimiento un tema 

técnico del motor del ascensor. 

 

 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS TIPO: Pasajeros Residencial. 

DESTINO: Edificio de departamentos ELEVADOR N.º: 1. CANTIDAD: 1 

PARADAS: 3 (PB 1 al 2) ENTRADAS: 3 RECORRIDO UTIL: 7.00 metros aprox. 

Bajo recorrido: 1.500mm Sobre recorrido: 3.900 mm PASADIZO Aproximado: 

2.000 mm x 1.400 mm. Cabina proyectada 1400 x 900 medidas a confirmar 

previo replanteo CARGA UTIL: 630 Kg. CAPACIDAD: 6 personas VELOCIDAD: 

60 mpm MOTOR: 3.6 kW con protección térmica en control. 

ARRANQUES/HORA: 180 ACCIONAMIENTO: frecuencia variable 3vf 

MAQUINA: Gearles Imán permanente CABLES DE ACERO: 5 x 8 mm 8x19+1 

séales SALA DE MAQUINAS: sobre el pasadizo. GUIAS: Cabina 9 Kg/metro 

GUIAS: Contrapeso 7 kg/metro SEGURIDADES: Paracaídas instantáneo 

PARAGOLPES: Helicoidal CONTRAPESO: A tierra firme MANIOBRA: Colectiva 

selectiva descendente Simplex BOTONES: Micro movimiento con registro 

luminoso Con sistema Braille. INDICADOR DIGITAL: Color TFT en cabina y 

demás piso led PUERTAS DE PISOS: 3 automática en epoxi para pintar o 

revestir APERTURA LIBRE: 950 x 2000 mm. Unilateral de dos hojas. Altura de 

Dintel: 2,25 mts. CABINA CABINA TERMINACION: Acero inoxidable Calidad 

304 Calidad 320 PUERTA CABINA: automática 2 hojas en acero inoxidable. 3vf. 

PASAMANOS: Acero inoxidable. ZOCALOS: Acero inoxidable. ACCESOS: Uno. 

PISO: Preparado para revestir en granito por comprador. ILUMINACION: 

Suspendida con iluminación led. ESPEJO: Paño fondo, pasamanos a techo, 

por comprador. Gomas anti vibratorias: En cabina y base de máquina Borde 

electrónico 2D Extractor en cabina: Accionamiento manual Alarma por corte de 

luz. Botonera Integral. Grampas: Con brocas Base metálica para apoyo de 

máquina. Desbloqueo de llamadas falsas. 



 

 
 

 
Renfe SA suministra un motor de 4kw para que la cabina tenga una capacidad 

de 6 personas y 630 kilogramos con esto damos cumplimiento a la solicitud del 

pliego de bases y condiciones y damos una mejora al ascensor en tema de 

carga y mejor uso,  por lo demás RENFE cumplirá lo solicitado en el pliego de 

bases y condiciones. Adjuntamos imagen de la placa del motor. 

 

 

 
 

 
Por otro lado RENFE SA se encarga de los trabajos eléctricos y civiles para la correcta 

ejecución de la instalación del ascensor, queremos solicitar la conformidad de esta 

nota para iniciar el montaje del ascensor. 

Sin otro particular me despido 
 

 
Atte. 
 



 

 

 

INFORME TÉCNICO 

1. Ficha técnica y placa del motor. 

TORINDRIVE – MODELO GTW7A (GTW7A-61P0A) 

El motor de ascensor Torin Drive GTW7A tiene potencia de salida de 4Kw, con una corriente 

nominal de aproximadamente 6.3 A A 14.8 A y se utiliza para capacidad de carga de hasta 

630kg. Las especificaciones adicionales incluyen una polea de cuerda de 3, 4, o 5 de 8 a 12 mm, 

Un voltaje de alimentación de 380 VCA (trifásico) o 220 VCA (monofásico), y una velocidad de 

hasta 1.75 m/s. 

1.1.  Datos generales 

Característica  Especificación 

Modelo  GTW7A 

Tipo  GTW7A-61P0A 

Número de 

Serie 

 
25CJ00860 

Potencia  4 kW  

Motor tipo  Gearless 

Voltaje de 

alimentación  

 
380 VCA (trifásico) o 220 VCA (monofásico) 

Capacidad de 

carga 

 
630 kg 

Corriente 

nominal 

  
6.3 A a 14.8 A 

Velocidad 

nominal  

 
  1.75 m/s 

1.2. Certificación y control de calidad 

Parámetro    Valor 

Normas de fabricación    ISO  

Pruebas de fábrica 
   Prueba eléctrica, torque, aislamiento, 

vibración 

Unidad de ensayo    SIQS  

 



 

 

 

1.3. Aplicaciones recomendadas 

 Ascensores residenciales y comerciales de hasta 630 kg 

 Velocidad nominal 1.0 m/s 

 Edificios de altura media 

 Sistemas Gearless con variador VVVF 

El motor utiliza imanes permanentes, lo que reduce el consumo energético y mejora la 

precisión de control. El grado IP41 protege contra objetos sólidos >1 mm y goteo de agua 

vertical. El bajo consumo (3.6 A) lo hace eficiente para instalaciones modernas. 

2. Certificado de Conformidad y Garantía 

Equipo: Máquina de tracción síncrona para ascensor (PM Synchronous Elevator Traction 

Machine) 

Fabricante: Suzhou Torin Drive Equipment Co., Ltd. 

Ubicación del fabricante: Changshu New & High Tech Industrial Park, CEDZ, Jiangsu, China 

Modelo: GTW7A 

Tipo: GTW7A-61P0A 

Número de serie: 25CJ00860 

Carga nominal: 630 kg 

Velocidad nominal de cabina: 1.0 m/s 

Velocidad de giro: 118 r/min 

Voltaje de alimentación: 380 V 

Corriente nominal: 3.6 A 

Frecuencia: 31.5 Hz 

Torque nominal: 325 Nm 

Factor de potencia (P.F.): 0.914 

Grado de protección: IP41 

Aislamiento: Clase F 

Conexión: Y 

Número de polos: 32 

2.1 Declaración de Conformidad 

El fabricante Suzhou Torin Drive Equipment Co., Ltd., declara que la máquina de tracción 

modelo GTW7A – GTW7A-61P0A cumple con los estándares aplicables para equipos de 

elevación y tracción magnética permanente, atendiendo a: 

 Requisitos de seguridad mecánica y eléctrica para máquinas de tracción de 

ascensores. 

 Compatibilidad electromagnética (EMC) según normas internacionales para motores 

síncronos. 

 Normas de fabricación ISO vigentes para aseguramiento de calidad, incluyendo: 

o ISO 9001 (Sistema de Gestión de Calidad) 



 

 

 

o ISO 14001 (Gestión Ambiental), en caso de aplicar a la planta del fabricante 

o ISO 45001 (Seguridad y Salud), si corresponde 

El equipo ha sido diseñado, fabricado y probado bajo procedimientos documentados, 

garantizando su funcionalidad dentro de las especificaciones técnicas indicadas en la placa. 

2.3  Garantía 

El fabricante otorga garantía sobre: 

 Defectos de fabricación, materiales o ensamblaje. 

 Correcto funcionamiento mecánico y eléctrico bajo condiciones de uso normal. 

 Componentes principales, incluyendo motor síncrono, bobinado, encoder, freno y 

carcasa. 

 Duración de la garantía: Según pliego de bases y condiciones. 

3. Plan de Pruebas Propuesto por el Fabricante 

Este plan resume las pruebas recomendadas para verificar el correcto funcionamiento del 

motor en obra, basado en buenas prácticas de instalación de máquinas gearless. 

3.1 Pruebas de Inspección Inicial 

Objetivo: Verificar el estado físico previo a la instalación. 

 Revisión de la placa de datos y coincidencia con el proyecto. 

 Comprobación de integridad del motor, freno y polea. 

 Verificación de ausencia de golpes, humedad o daños. 

 Revisión de los certificados de fábrica. 

3.2 Pruebas Eléctricas 

Objetivo: Garantizar parámetros nominales del motor. 

1. Medición de resistencia de aislamiento 

o Método: Megóhmetro 500 V–1000 V 

o Resultado esperado: Conforme a Clase F 

2. Prueba de tensión de funcionamiento 

o Confirmar 380 V ± tolerancia. 

3. Medición de corriente bajo carga 

o Debe aproximarse a 3.6 A en operación nominal. 

4. Factor de potencia (P.F.) 

 



 

 

 

o Verificación del valor nominal 0.914. 

3.3 Pruebas Mecánicas 

Objetivo: Confirmar funcionamiento sin carga del motor. 

 Giro suave del rotor. 

 Ausencia de vibraciones excesivas. 

 Nivel de ruido dentro de límites aceptables. 

 Verificar par nominal (325 Nm) según control del variador. 

3.4 Pruebas del Sistema de Freno 

Objetivo: Confirmar cierre y apertura del freno en condiciones normales. 

 Verificar tensión de freno especificada en placa. 

 Test de apertura/cierre manual. 

 Ensayo de retención de carga. 

3.5 Prueba de Integración con el Controlador de Ascensor 

Objetivo: Comprobar funcionamiento completo del sistema. 

 Comunicación entre variador y motor. 

 Giro en sentido correcto. 

 Prueba de encoder. 

 Sincronización de velocidad y deceleración. 

 Ajustes de frenado y parada precisa. 

3.6 Pruebas en Vacío y Bajo Carga 

1. Prueba sin carga 

o Confirmar estabilidad del motor. 

o Revisión de vibraciones y temperatura. 

2. Prueba con carga nominal (630 kg) 

o Comprobar velocidad (1.0 m/s). 

o Verificar consumo eléctrico. 

o Medición de corrientes y temperatura de bobinado. 

3. Prueba de emergencia 

o Ensayo de detención controlada. 

 



 

 

 

o Función de seguridad del freno. 

3.7 Prueba Final de Aceptación 

Incluye: 

 Registro completo de parámetros. 

 Validación de todos los puntos del plan de pruebas. 

 Conformidad firmada por el instalador y el inspector técnico. 

 

 

 


