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L OBJETIVQ

1.1 Estas Especificaciones Técnicas establecen las caracteristicas y condiciones que deberan
cumplir los Elementos Fusibles, para ser utilizado en sistemas eléctricos de Media Tensién

en seccionadores fusibles a expulsin, para proteccién de equipos utilizados en la red de
Distribucion de ANDE,

1.2 Los elementos fusibles serin instalados en seccionadores fusibles, por lo cual debera
cumplir con los requisitos de intercambiabilidad mecanica y eléctrica.

2 NORMAS DE CONSULTA

2.1. Los elementos fusibles deberin tener las caracteristicas que se detallan en esta

especificacién y en las siguientes Normas de fabricacién y ensayo en sus ediciones mas
recientes:

NBR 5359/89 Elos fusiveis de distribuigao — Especificagao
ANSIC37-42 Specifications for distribution cutouts and fuse link

22 Seran aceptadas las normas de fabricacién y ensayos del pais de origen del material,
siempre y cuando no se contradigan con el item 2.1 de esta Especificacion.

2.3. En caso de existir diferencias o contradicciones entre estas Especificaciones Técnicas y las
Normas mencionadas prevalecera lo indicado en estas Especificaciones.

3. CONDICIONES DE SERVICIO

3.1. CONDICIONES CLIMATICAS:

3.1.1. Temperatura ambiente

* Miaxima : 45 °C

* Minima : 0 °C
3.1.2. Temperatura promedio

* Diaria : 35 °C

* Anual : 30 °C
3.1.3. Humedad relativa ambiente : 60 % a 100 %
3.1.4. Cota de instalacion (m.s.n.m.) : <1000

3.2. CONDICIONES DEL SISTEMA ELECTRICO AL QUE SERA CONECTADO:

3.2.1. Tipo de conexionado de la fuente : Estrella,
Numero de hilos : 3

ALDMINISTRACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD EE.TT. N? 02.21.16 ~ Rev. 4
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3.23. Neutro : Rigido

a tierra, en el
correspondiente transformador de

potencia de la subestacion,
3.2.4.  Tensidn Nominal

* Fase - fase : 23 kV +5%.
* Fase - neutro : 13,2 kv
3.2.5. Frecuencia Nominal : 50 Hz. +2%

4. DEFINICIONES

Son aplicables las definiciones establecidas en la Norma NBR 53 59

S. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS ELEMENT: OS FUSIBLES
=ANALIEND 1Ay TECNICAS DE LOS ELEA

5.1, Caracteristicas Eléctricas:

Elemento fusible Porta fusible
TIPO Corriente Nominal | Corriente nominal Capacidad de Interrupcitn
(A rms) (A) .. r.n.s simétrico (kA)
H 1-2-3-5
K (rdpido)y | 6—-10-15 2540 100 8
T (lento) | 65 — 100 — 140 — 200

5.2, Caracteristicas de Fusién Tiempo x Corriente:

5.2.1.  Las caracteristicas tiempo x corriente de Ios elementos fusibles no deberan variar con el

esfuerzo mecanico a que serin sometidos cuando sean instalados en los seccionadores
fusibles.

5.22. Eltiempo total de Interrupcidn estara compuesto por la suma del tiempo de fusidn obtenido
de la caracteristica tiempo x corriente con el tiempo de extincion del arco,

5.2.3. Las caracteristicas de fusion, tiempo X corriente proveidas por el fabricante no deben ser
inferiores a los valores minimos o superiores a los valores méximos indicados en las Tablas ]
a 3 del Anexo Ay figuras 1 a 5 del Anexo B de la Norma NBR 5359/1989

524. Latolerancia permitida debera ser menor o igual a 20%

5.3. Caracteristicas Mecdnicas:

53.1.  Los elementos fusibles una vez instalados en los seccionadores deberan soportar 20

operaciones sucesivas de apertura y cierre sin presentar dafios visibles, tales como ruptura o
fisuras en las conexiones etc

ADMINISTRACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD
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3.3.2.

53.3.

ELEMENTO FUSIBLE

Cuando fueran ensayado a temperatura ambiente entre 10°C y 40°C los elementos fusible
deberén soportar un esfuerzo de traccién minimo de 10 daN.

Los elementos fusibles tipo “H” deberan soportar un esfuerzo de 6 daN durante 24 hs. con
corriente nominal.

6. CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

ADMINISTRACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD

GENERALIDADES:

No sera permitido el empleo de material ferroso en las partes conductoras de corriente. Las
partes que serviran de contacto (arandcla, terminales, etc.) deberan estar estafiadas,
plateadas o protegidas con otro material eficiente contra la corrosién ambiental, asi como
no seran admitidos materiales cromados, niquelados o cadmiados.

ELEMENTO FUSIBLE:

Material: Plata pura o eutéetica.

Este metal deberd permanecer inalterable a las acciones climéticas, no debera oxidarse, no
deberd variar su resistividad con el paso del tiempo y deberd mantener constante su

temperatura de fusion, a pesar de los sucesivos calentamientos cercanos a su limite de
fluencia.

Los terminales del mismos deberan ser prensados, no soldados, de manera que provean una

conexiéon que no pueda ser dafiada y mantenga compactado el elemento fusor y la cola
flexible

TUBO PROTECTOR DEL ELEMENTO FUSIBLE:

En los elementos fusibles con corriente nominal menor o igual a 100 A, €l elemento fusor

debera estar protegido por un tubo de fibra de vidrio el cual contendra el elemento de
extincion de arco.

COLA EXTRAFLEXIBLE:

Material: deberan ser hilos de cobre estafiados y no serd permitido el uso de materiales
ferrosos en las partes conductoras de corriente, tanto en la cola como en el cabezal,

El cordon o cola deberi garantizar las siguientes propiedades:

* Deberan ser lo suficientemente flexibles para no interferir en el funcionamiento de los
seccionadores fusibles.

» No deberén tener hilos sueltos o quebrados.
» No deberan estar deshilados o estar mal torcidos.
* Deberan estar torcidos siempre en el mismo sentido.

ETT. N° 02,21,16 - Rev. 4
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CABEZAL REMOVIBLE:

Material: Aluminio. En caso de utilizarse un material diferente, éste debers ser estafiado,

plateado o protegido de modo eficiente contra la corrosion ambiental y el paso de la

corriente. Debera ser de baja resistencia y con superficie adecuada para lograr un buen
contacto.,

El cabezal serd roscado de manera que permita la instalacidén en portafusibles con o sin
prolongador de arco.

CUERDA SOSTEN (si fuera aplicable):

Muterial: Acero

Debera estar preparada para resistir los impactos del accionamiento con pértiga v los
esfierzos de traccidn a las que permanentemente estin sometidos por el seccionador.

ENSAYOS DE TIPO, RUTINA ¥ RECEPCION
ENSAYOS TIPO

Los Ensayos de Tipo deberan ser repetidos toda vez que sobre un modelo aprobado se
introduzcan cambios de disefio que varien, o hagan presumir variaciones en las prestaciones
conocidas del mismo. Eventualmente puede solicitarse la repeticion de algunos o todos los

Ensayos de Tipo, de forma a verificar el nivel de calidad de fabricacién del producio con el
paso del tiempo.

Los Ensayos de Tipo deben ser realizados por laboratorios nacionales o internacionales, de

reconocido prestigio, sobre especimenes idénticos a los ofrecidos, siendo que los resultados
de los mismos deben constar en Protocolos.

Los ensayos tipo son los establecidos en la Norma NBR 5359-89 (desde el item a) al h)) y
la 7282-89 (item 1)), comprendiendo los siguientes ensayos:

a) Verificacion visual y dimensional (Clausula 6.6.1)

b) Soportabilidad mecanica (Clausula 6.6.2)

c) Elevacion de temperatura (Cléusula 6.7)

d) Caracteristicas minimas y maximas de fusion tiempo x corriente (Cléusula 6.8)

€) Verificacién dindmica del funcionamiento (Cléusula 6.9)

f)  Electromecanico — (solamente para el elemento fusible tipo H) (Clausula 6.10)

g) Resistencia eléctrica del elemento fusible (Clausula 6.11)

h) Verificacién de las caracteristicas de fusion tiempo x corriente después del
envejecimiento (Cldusula 6.12)

i)  Capacidad de interrupcion (Clausula 8.6)

EE.TY. N° 02.21,16 - Rey. 4
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7.2, ENSAYOS DE RUTINA

Estos ensayos deberan ser ejecutados por el fabricante en cada uno de los fusibles
completamente montados y antes de su entrega de acuerdo a la Norma NBR. 5359-89.

Los ensayos de rutina son:

2)
b)
c)
d)
e)
)
g

Verificacion visual y dimensional (Clausula 6.6.1)

Soportabilidad mecanica (Clausula 6.6.2)

Elevacién de temperatura (Clausula 6.7)

Caracteristicas minimas y méximas de fusion tiempo x corriente (Clausula 6.8)
Verificacién dinamica del funcionamiento (Cliusula 6.9}

Electromecanico — Solamente para el elemento fusible tipo H (Clausula 6.10)
Resistencia eléctrica del elemento fusible (Clausula 6.1 1)

7.3. ENSAYOS DE RECEPCION

Los ensayos de recepcion conforme a los procedimientos mencionados en la Norma NBR
5359-89 deberan ser los siguientes:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g

Verificacion visual y dimensional (Clausula 6.6.1)

Soportabilidad mecénica (Clausula 6.6.2)

Elevacion de temperatura (Cléusula 6.7)

Caracteristicas minimas y méximas de fiision tiempo x corriente (Clausula 6.8)
Verificacion dindmica del funcionamiento (Clausula 6.9)

Electromecénico — Solamente para el elemento fusible tipo H (Clausula 6.10)
Resistencia eléctrica del elemento fusible (Clausula 6.1 1)

. NC 02.21.16 - Ray.
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7.42.

82

i m ELEMENTO FUSIBLE Pag. 6/11 |
I —— DE MEDIA TENSION vt |

ADMINISTRACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD

MUESTRAS, ACEPTACION Y RECHAZOS
Cantidad de muestras a ensayar

A) Ensayos Tipo:

Al) La cantidad de muestras a ensayar debera estar conforme a lo indicado en la tabla 4 del
Anexo A de la NBR 5359-89.

B} Ensayos de Recepcidn:

Bl) La cantidad de muesiras para los ensayos de recepcién debera estar conforme a lo
indicado en la tabla 5 del Anexo A de la NBR 5359-89. -

Aceptacion y rechazo

* Las condiciones para la aceptacion o rechazo de los ensayos tipo deberan estar conforme
a lo detallado en el item 7.1 de la NBR 5359-89.

* Las condiciones para la aceptacion o rechazo de los ensayos de recepcidn deberin estar
conforme a lo detallado en el item 7.2 de la NBR 5359-89.

IDENTIFICACION Y EMBALAJE

Cada elemento fusible debera tener marcado en el cabezal o botén removible como minimo
las siguientes informaciones:

¢ Nombre o marca del fabricante.
¢ Corriente nominal en amperes seguida por las siglas de velocidad H, K o T.

Los elementos fusibles se suministraran enfundados individualmente en polietileno y
apropiadamente embalados en cajones de cartén o equivalente, los que seran
suficientemente resistentes para evitar roturas por manipuleo.

. N° 02.21.16 - Rev. 4




R ——

ELEMENTO FUSIBLE Pag. 7/11

1

DE MEDIA TENSION Rev.1

Administracién Nacional de Electricidad - ANDE.

Marca - Niimero de Licitacion / Afio / Orden de compra.

Fabricacion y Procedencia.

Corriente nominal en amperes seguida por las siglas de velocidad H, K o T,
Longitud del elemento fusible en mm.

Afio de fabricacion.

Cantidad de elemento fusible en el embalaje.

2. EN LA ENTREGA DEL MATERJAL

Planos con dimensiones a escala de los elementos fusibles ofertados y adjudicados, con

medidas y tolerancias en mm, detalles de elementos constitutivos y materiales empleados
O para todas sus partes y tratamientos superficiales empleados.

Folletos y / o catalogos comerciales.

Otras informaciones que el proveedor considere importante.

O O,

ADMINISTRACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD IT. N° 02.21.16 - Rev. 4
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10. DATOS GARANTIZADOS

El oferente debera completar integral y fielmente, utilizando medios informéticos
preferentemente, la Planilla de Datos Técnicos Garantizados que se adjunta. La misma
debera llevar impresa la firma responsable del oferente.

11 MATRICULA

Los elementos fusibles serdn suministrados como fueron detallados en el numeral 8 y
entregados con la siguiente codificacién de matricula que debers, salvo cuando ANDE

indique lo contrario, estar impresa en las cajas de cartén de Ios elementos fusibles
surrinistrados.

LISTA DE MATRICULA DE LOS ELEMENTOS FUSIBLES MT

CORRIENTE NOMINAL In (A) MATRICULA N°
1 1007 5014
z 1007 5015
3 1007 5016
5 1007 5018
6 1007 5019
10 1007 5621
15 1007 5023
25 1007 5026
40 1007 5029
65 1007 5030
100 1007 5031
140 1007 5032

200 1007 5033

ADMINISTRACION NACIONAL DE FLFCTRICIDAD IT. NC 02.21.16 - Rev. 4
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DISENQO ORIENTATIVO

» -
Gl' E T~ Cnbezo! removible

l,zeﬁ-\\\

e e

| Ry
'I_J—]l Roseca MG-|

Elemento fusor

Tubo protector

Punta estarada

Cola flexible

\."I.'; s
Corricnte Nominal Dimensiones (mm)
B Longtud | 1y (¢ imo) | F (méximo) | G (miximo)
minima
1230 19,0+ 0,3 500 5,0 738 4
65a 100 *) 500 8,0 10,0 4
140 a 200 *) 500 9,5 18 4

(*) OBS: Solamente los elementos de 1 a 50 A poseen arandela.
Encima de 100 A no es obligatorio el uso de tubo protector de mgterial aislante

ADMINISTRACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD

N° 02.21.16 - Rev. 4
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PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS

ELEMENTO FUSIBLE DE MEDIA TENSION

DE SCR|PC|ON EETT ANBE PERMITIDO |GARANTIZADCG| ENCONTRAPBO
02,21.16 Rev. 4 &/ CONSULTA| FABRICANTE | RECEPCION
1.] MARCA
2. | FABRICANTE
3. | PROCEDENCGCIA
NORMA DE FABRIC. Y NBR 5359/
L ENSAYOS Designacién ANSI 37 - 42
5.{ TIPC O MODELOD
6. | CONDICIONES AMBIENTALES CONFORME AL ITEM 3.1 S
7. @ Frecuencia {Hz} 50
4
1] 2 Tensién nominal (kV) 23
=
1
2 E Corriente Nominal (A)
g -
53 Tpe{H, Ko T)
E i Aplo para portafusible con capacidad de
g interrupcién de B kA simétrico Si
Caracteristicas de fusién conforme NBR
5359/89 Si
B, 2@ Elemento de fusitn Material Plata pura o sutéctica
cg Cordén o cola
B E extrallexible Material Hilo de Cu, estafiad
w8 Cabezal o botén
=3 removitle Material Aluminie / dtro
Qw
] 3 Tubo protector Material Fibra de vidria
g A Cuerda Sostén (s
apiicable) Materlal Acera
9. @ B (mm)
- D {mm)
5 {mm
7]
E F (mrfl)
a G {mm)
Longitud tolal (mm)
1". .o . o
Acondicionamiento y embalaje Segln item 8
/"\\

ADMINISTRACION NACIONAL DE ELECTRICIDAD

EE.TT. N° 02.21.16 - Rev.
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PLANILLA DE ENSAYOS DE TIPO

Laboratorio

Referencia o N° de
certificadn

Valores satisfactorios
(SiMNo)

ONe}

RESULTADO DE LOS ENSAYOS DE TIPC

Tipa{H. Ko T)

Coriente Nominal {A)

Norma de Ensayo

Presenta protocolo de Ensayos Tipos

Laboratorio
Traceldn (daN)
SOPORTABILIDAD
MECANICA Duraclén (s)
, Resistencia {(mohm)
ELEVACION DE Limite de temperatura
TEMPERATURA admisible (*C)

VERIFICACION DINAMICA
DEL FUNCIONAMIENTO

Temperatura minima de
ensaya (°C)

Temperatura méxima de
ensayo (*C}

Namero de operaclones
sucesivas

ELECTROMECANICO

Traceion {dalN)

Duracién (s)

Comiente de ensayo (A)

RESISTENGIA ELECTRICA | Comiente de ensayo (A)
DEL ELEMENTO FUSIBLE
Resistencla (mchm)
VERIFICACION DE LAS | Clclos de operacion
CARACTRERISTICAS DE
TIEMPO DE FUSION X Cormienle de ensayo {(A)
CORRIENTE
Duracién (s)
Secciopader | Tension nominal {kV)
fusible Cap. de interripcitn
simétrica (kA)
Capacidad de
intemupeion Tensidn nominal (kV)
Porta fusible | COfiente nominal (A

eficaz)

Cap. de interiupeion
simetrica (kA)

ADMINISTRACION NACIONAL DE FLECTRICIDAD

. Ne 02.21.16 - Rov. 4
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REGISTRO DE REVISIONES

Modificaciones realizadas a la versidn del 21 de abril del afio 2008

Anterior s . ‘s
p - Descripcion de la modificacién actual
Pag. item i

- - Cardtula.

Se agrega “Registro de revisiones” del documento, donde constan los cambios
i ) realizados en el mismo, respecto de la versién anterior, en forma general.
4 431 Se realiza cambios al texto del parrafo, se referencia los valores de las
T dimensiones a las figuras de disefios y a [a tabla 4.

N\ Se agregan figuras de disefio y tabla 4 conteniendo las medidas de referencia
O ' con sus tolerancias respectivas.

: i Se realizan cambios en las planillas de datos garantizados en correspondencia
. (\ con los cambios realizados en el cuerpo de fas EE.TT.
< (Revisién: 3; Hoja Revisada: 0}: Elaborado por Ing. Juan F. Patifio P.

{Revisidn: 4; Hoja Revisada: 0): Elaborado por Ing. Segundo J. Amatte M,
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FUSIBLE NH
1. OBJETIVO:
L1 Estas Especificaciones Técnicas tienen por objeto establecer los requisitos minimos a ser

satisfechos en el suministro de fusibles NH.

1.2 Los fusibles serdn utilizados principalmente en seccionadores de baja tension montados

en poste y en seccionadores de baja tension instalados en puestos de instalacién interna,
como proteccibén secundaria de transformadores de distribucion.

1.3. Estas Especificaciones comprenden los siguientes items:
Tabla 1
ITEM N° DESCRIPCION

I Fusible NH de 16 A, tamafio |
2 Fusible NH de 20 A, tamafio 1
3 Fusible NH de 25 A, tamaiio 1
4 Fusible NH de 32 A, tamafio ]
5 Fusible NH de 40 A, tamafio 1
6
7
8

Fusible NH de 50 A, tamaiio |

Fusible NH de 63 A, tamafio |

Fusible NH de 80 A, tamafio 1

9 Fusible NH de 100 A, tamafio 1
10 Fusible NH de 125 A, tamafio 1
1l Fusible NH de 160 A, tamaiio |
12 Fusible NH de 200 A, tamafio 1
13 Fusible NH de 250 A, tamaiio 1
14 Fusible NH de 315 A, tamafio 2
15 Fusible NH de 400 A, tamafio 2
16 Fusible NH de 500 A, tamafio 3
17 Fusible NH de 630 A, tamafio 3

2. NORMAS TECNICAS:
2.1, En la aplicacién de estas Especificaciones, serd necesario consultar las siguientes
Normas:
C 60269-1 Low wvoltage fuses. Part 1: General

requirements.
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2.2,

2.3.

24,

3.2,

3.2,

FUSIBLE NH
IEC 60269-2-1 Low voltage fuses. Part 2-1: Supplementary
requirements for fuses for use by authorized
persons.
IRAM 15 Inspeccién por atributos. Planes de muestra

Gnica, doble y miltiple, con rechazo,
IRAM 18 Muestreo al azar

El fusible deber ser disefiado, fabricado y ensayado de acuerdo a lo establecido en las
Normas IEC 60269-1 y 60269-2-1, principalmente, en su edicién mas reciente.

Serdn aceptadas otras Normas de Fabricacién y Ensayo, siempre y cuando aseguren una
calidad del material igual o superior a lo establecido en estas Especificaciones y no se

contradigan con lo establecido en las mismas ni con las Normas mencionadas en el item
2.1.

En caso de existir diferencias o contradicciones entre estas Especificaciones Técnicas y
las Normas mencionadas prevalecera lo indicado en las Especificaciones.

CONDICIONES DE SERVICI0:

Condiciones de instalacién:

Los fusibles seran utilizados principalmente en seccionadores de baja tensién montados

en poste, y en seccionadores de baja tensién instalados en puestos de instalacién interna,
en ambos casos, al abrigo de la intemperie.

Condiciones ambientales:

» Temperatura méxima del aire: 45 °C
» Temperatura media diaria maxima: 35 °C
¢ Temperatura minima de! aire: 0 °C
» Humedad relativa ambiente méxima; 100 %

Carncteristiens cléctricas de la red:

» Configuracién del Sistema:

> Media Tension; Trifasico trifilar, conectado en Estrella, neutro puesto a tierra

sOlidamente en el Centro de Distribucion (Estacién o
Subestacion).

echa: 16/01/19
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Trifasice trifilar, conectado en Triangulo, neutro puesto a tierra

mediante transformador zigzag en el Centro de Distribucién
{Estacion o Subestacion),

> Baja Tensidn: Trifasico fetrafilar, conectado en Estrella, neutro puesto a
tierra sélidamente en el secundaric del transformador de
distribucion, en las acometidas y en la red.

Monofisice bifilar/trifilar, neutro puesto a tierra solidamente

en el secundario del transformador de distribucién, en las
acometidas v en la red.

@ # Tensién Nominal
: > Media Tensién:
Q -  Entre fases: 23.000 V5%
’ - Entre fase y neutro: 13200Vx5%
> Baja Tension:
- Entre fases: 380VE10%
- Entre fase y neutro: 220V+10%
* Frecuencia Nominal 50Hz+ 2%
4. CARACTERISTICAS DEL FUSIBLE:
4.1. Caracteristicas eléctricas:
—~ 4.1.1.  Clasificacidn de los fusibles,
O ' de acuerdo a su caracteristica de operacién (IEC / VDE): eG/gL
4132 Tensién nominal: 500V

4,1.3. Corriente nominal y tamafo segtin Norma IEC 60269-2-1: Segun la Tabla 2.

Tabla 2
Tan;%n((:) gg‘gzgxgl_iz\{(;rma Corriente nominaj (A)
l 16-20-25-32-40-50-63—80— 100 - 125 — 160 — 200 — 250
2 ' 315400
A U3 f) e 500 - 630

15— Rev. 4 cha: 16/01/19
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4.1.4.

4,1.5.

4.1.6.

4.2,

4.2.1.

4.2.2.

4.23.

4.24.

42.35.

4.2.6.

4.3,

FUSIBLE NH

Potencia disipada admisible, segin ¢l tamafio del fusible: Segiin la Tabla 3.

Tabla 3
Tamaiio segiin Norma I1EC 60269-2-1 Potencia disipada (W)
1 <23
2 <34
3 <48
Poder de corte nominal minimo (valor eficaz de [a componente alterna); S0 kA

El voltaje de arco no debe ser mayor que 2,5 kV (valor de cresta) cuando el fusible sea
ensayado segun norma [EC 60269-1.

Caracteristicas constructivas:
Cuerpo: El cuerpo debe ser de material cerdmico para uso eléetrico.

Cuchillas de contacto: Las cuchillas de contacto deben ser macizas, de cobre o aleacién
de cobre, plateadas o estafiadas.

Relleno: El material de relleno debe ser arena de cuarzo de pureza y gramulometria
adecuada para que el fusible cumpla su funcion en forma satisfactoria.

Elemento fusible: El elemento fusible debe ser de plata o cobre, siendo que podri tener
deposiciones de estafio.

Indicador de fusién: El fusible debe poseer un indicador de fusion, que actéie cuando ¢l
elemento fusible se haya fundido.

Placas de cierre: Las placas de cierre deben ser de hierro galvenizado, acero
galvanizado o aluminio con tratamiento adecuado contra la corrosién

Dimcnsiones:

Las dimensiones con sus tolerancias respectivas deben ser segiin lo establecido en los
disefios v en la tabla 4.
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4.4,

4.4.1.

5.1.2.

5.1.3.

| Sk e —— P4

FUSIBLE NH

Marcacion:

En la superficie externa del cuerpo, deberd figurar, en forma impresa o en relieve, la
signiente informacién:

La palabra ANDE.

Fabricante.

Caracteristica de operacion (gG / gL).

Tension nominal.

Corriente norninal y tamafio segiin Norma [EC 60269-2-1 (1,2 y 3).
Poder de corte. :

VYVYVYVvYy

ENSAYOS DE TIPO Y DE RECEPCION:

Ensayos de Tipo:

Los Ensayos de Tipo debern ser repetidos toda vez que sobre un modelo aprobado se
introduzcan cambios de disedo que varien, o hagan presumir variaciones en las
prestaciones conocidas del mismo. Eventvalmente puede solicitarse la repeticion de

algunos o todos los Ensayos de Tipo, de forma a verificar el nivel de calidad de
fabricacién del producto con el paso del tismpo.

Los Ensayos de Tipo deben ser realizados por laboratorios nacionales o internacionales,

de reconocido prestigio, sobre especimenes idénticos a los ofrecidos, siendo que los
resultados de los mismos deben constar en Protocolos.

Los fusibles deben satisfacer los Ensayos de Tipo citados a continuacién y realizados
segin lo establecido en las Normas IEC 60269-1 y 60269-2-1 y en las presentes
Especificaciones. Son los siguientes:

a) Ensayo de medicion de la resistencia eléctrica (IEC 60269-1)

b) Ensayo de potencia disipada (pérdidas) y sobreelevacién de temperatura (1EC 60269-
2-1);

¢) Ensayo de corriente nominal (IEC 60269-1);

d) Ensayo de determinacion de las corrientes convencionales de fusién v de no fusion
(IEC 60269-1);

€} Verificacién de las caracterfsticas tiempo-corriente (IEC 60269-1);

f) Ensayo de sobrecarga (JEC 60269-1); '

g} Ensayo de verificacion de la proteccion convencional de cables contra sobrecarga
(Para fusibles NH 1 y NH 2) (IEC 60269-1);

E ;iro de verificacién-del poder de cotfe (IEC 60269-1);

-

———
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1)
R

k)
1)

FUSIBLE NH

Verificacion de la caracteristica de limitacion de corriente (IEC 60269-1);
Verificacion de las caracteristicas Pt y verificacién de la discriminacién de
sobreintensidades (IEC 60269-1, 1IEC 60269-2-1);

Verificacion de operacion del indicador de fusién (1EC 60269-1);

Ensayo de resistencia mecanica (JEC 60269-2-1);

m) Ensayo de resistencia a la oxidacion (IEC 60269-1);

Ensayos de Recepcion:

Los Ensayos de Recepcidn, citados a continuacidn, serdn realizados de acuerdo a lo

estipulado en las Normas IEC 60269-1, 60269-2-1 y en estas EE.TT., y son los
siguientes:

a)

b)

<)
d)

AGTON NACIONA

Inspeccién general: Se verificard que los siguientes ftems estén de acuerdo a lo
exigido por las Normas 1EC 60269-1, 60269-2-1 y estas EE.TT.:

» Material.

s Construccion.

e Acabado.

e Verificacién de la identificacién y marcacion.
»

Verificacién del Embalaje.

Verificacion dimensional: Se verificaran los siguientes items:

s Dimensiones externas, seghn lo requerido por las Normas IEC 60269-1, 60269-
2-1 y estas EE.TT.

Ensaye de medicion de la resistencia eléctrica (lEC 60269-1).

Ensayo de potencia disipada (pérdidas) y sobreelevacion de temperatura (IEC
60269-1 y 1EC 60269-2-1); Para este ensayo, serén seleccionados 3 fusibles con los
mayores valores de resistencia eléctrica, determinada segun el Eunsayo anterior {c).

La falla de uno o mas de los fusibles en este Ensayo, implicara el rechazo de todo el
lote.

Ensayo de verificacién de las caracteristicas de eperacién: Este Ensayo se

subdivide en 3 ensayos, siendo que el nimero de especimenes defectuosos a ser

considerados para la Aceptacién o Rechazo, serd la suma de todos los especimenes

defectuosos encontrados en estos 3 Ensayos, que son los siguientes:

. Emsayo de determinacién de la corriente convencional de no fusion (IEC
60269-1): Este ensayo serd realizado sobre 1/3 de la muestra.

2. Ensayo de g_e_t;e::minacﬁ%:e la corriente convencional de fusién (IEC 60269-
Tq 1): Este crsayo sera realizado sobre 1/3 de la muestra.

L DE ELECTRICIDAD EETT. N°02.21.15—Rev. 4
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6.2,
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FUSIBLE NH

3. Verificacién de los valores de tiempo — corriente para fusibles “e” (IEC
60269-1): Este ensayo serd realizado sobre 1/3 de la muestra.

) Verificacién de operacién del indicador de fusién (XEC 60269-1): Sera verificada

la actuacion del indicador de firsion sobre los fusibles luego de realizado el Ensayo
de verificacion de las caracteristicas de operacion.

g) Ensayo de resistencia mecénica (IEC 60269-2-1): Este Ensayo se realizara sobre 3
unidades tomadas al azar de todo ¢l lote, abarcando todos los tamafios incluidos en el

lote La falla de uno ¢ mas de los fusibles en este Ensayo, implicara el rechazo de
todo el lote.

Muestreo y Aceptacién o Rechazo del lote en los Ensayos de Recepcei6n:

El criterio de Muestreo y Aceptacién o Rechazo de los lotes a ser suministrados sera
segin la Norma IRAM 15, con el siguiente esquerna:

» Nivel de Inspeccién: General I
* Plan de muestreo: Simple Normal
* Nivel de calidad aceptable (AQL): 2,5

En el caso de los Ensayos descritos en los items d), y ), 1a falla de uno o mas de los
fusibles en uno o mds de estos ensayos, implicara el rechazo de todo el lote.

EMBALAJE:

Los fusibles serin acomodados en embalajes de cartén corrugado, adecuadamente
protegidos contra vibraciones y movimientos inherentes al transporte y almacenamiento,

En la superficie externa de cada embalaje deber figurar la siguiente informacién:

La palabra ANDE. _

Marca - Nimero de Licitacion / Afio / Orden de compra.
Fabricante.

Procedencia.

Tipo y/o modelo.

Afio de fabricacién.

Cantidad de fusibles en el embalaje.

Corriente nominal y tamafio segln Norma IEC 60269-2-1 (1,2y3)
Tensién nominal

YVYVYVVVYY

i \\,
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DISENOS

10-0.3

T
> pin 505
5-0,3
DETALLE X

ﬁ%\)x

|
U \Y j

L-"—-n.\

;

)

INDICADDOR {
DE Y/
FUSIEN a4 =

f 03 1' L e2 |

n
h

[T

1
N b3
Y
£
—
| a2 | DETALLE Y
al
Tabla 4
Tamaiio al 22 | 03 ad bl b3 b4 [ ¢2 <3 o4 f
1 135+2,5| 75+0,-10] 6242,5| 68+25] 204500 640,22 [ L7+42-0| 5340.-10] 52 +0-10] 20 +5-21 6£02) 154H),-6
z 150 =2,5| 75 +0,10] 62wz,S| G8=2,5] 25+50| 6+0.2 | 383+2,0] 6140,10] 6010-18] 20452 | Em62 | 1550, 5
3 150£2,5] 75+0,-10) 62%25] 682251 3245.0] 6+6-2 1 20420 76 +0,-10] 75 +0-10] 20 52| 6+02 | 18+0,-6

-,
S




ESPECIFICACIONES TECNICAS

EE.TT. N° 02.21.15 — Rev. 4
FUSIBLE NH

PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS

Pag. 9/ 10

Programa, segim Lista de Bienes del Pliego correspondiente

Ttem, segiin Lista de Bienes del Pliego correspondiente

. GARANTI
DESCRIPCION EE.TT. 02.21.15 — Rev. 4 S RRIC DO

MARCA

FABRICANTE

TIPO O MODELO

PROCEDENCIA

Denominacian

1EC 60269-1, 60269-2-1

2 | NORMA DE FABRICACION [ Adjunta copia de las

Normas

3 | CONDICIONES DE

SERVICIO Instalacion

Segin item 3.1

Clasificacion del fusible, de acuerdo a su
caracteristica de operacion

gG /gL

Tension nominal (V)

500

Corricnte nominal (A)

16-20-25-32-40-50
~63-80~100-125-160
-200-250-315-400-

4.1 Caracteristicas eléctricas

componente alterna (kA)

500 —630
Tamaiio 1/2/3
e Tamafio 1 <23
f\;}vt;mma disipada Tamafio 2 <34
Tamaiio 3 <48
Poder de corte nominal, valor eficaz de la > 50

Material del cuerpo

Ceramico, para uso eléctrico

Material de las cuchillas de contacto

Cobre o aleacion de cobre,
plateado o estafiado, macizas

-9
CARACTERISTICAS DEL RQUIPO

Material de las placas de cierre

Hierro o acero galvanizado /
Aluminio

Material del relleno

Arena de cuarzo

Material del elemento fustble

Plata / Cobre

lndicador de Tusion

Segon ftem 4.2.5

4.2 Caracteristicas consfructivas

Dimensiones Segiin item 4.3.1
Marcacién Segin item 4.4
6 | EMBALAJE, - ) Segin item 6

EETT, N°02,21.15-Rev. 4 -
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PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS

Programa, segiin Lista de Bicnes del Pliego correspondicate

ltem, segiin Lista de Bienes del Pliego correspondiente

Laboratorio en
¢l cual se realizd
¢l cnsayo

Referencia @ N°

Valores
satisfactorios

de certificado segin Normia de
Ensavo (Si/No)

Ensayo de medicion de la resistencia eléctrica
(IEC 60269-1)

Ensayo de potencia disipada (pérdidas) y
sobreelevacion de temperatura (Clausula 8.3,
IEC 60269-1 y IEC 60269-2-1)

Ensayo de corriente nominal (Clansula TEC
60269-1)

Ensayo de determinacion de las corrientes
convencionales de fusion y de no fusidn (IEC

2. 60269-1)
= | Verificacion de las caracteristicas tiempo-
© | g |corrente (IEC 60269-1)
&= | 8 {Ensayode sobrecarga (IEC 60269-1)
= a‘ Ensayo de verificacion de la proteccidn
?J ;3 convencional de cables contra sobrecarga
SB O |’a |(Para fusibles NH I y NH 2) (IEC 60269-1)
= . <
< | @ [Ensayo de verificacion del poder de corte
Z |§ [(ECG0269-1)
= qg Verificacién de la caracteristica de limitacidn
& de corriente (IEC §0269-1)

Verificacién de las caracteristicas 1t y
verificacion de la discriminacidn de

sobreintensidades ( IEC 60269-1 y IEC
60269-2-1)

Verificacion de operacidn del indicador de
fusion (IEC 60269-1)

Ensayo de resistencia mecdnica (IEC 60269-
2-1

Ensayo de resistencia a la exidacién (IEC
60269-1%

~
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