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1.- OBJETIVO

1.1 Estas especificaciones técnicas establecen las condiciones mecanicas, eléctricas generales y
especificas que deben satisfacer los terminales bimetalicos a compresion, rectos y acodados tipo
ojal; y los del tipo vastago, de instalacion por punzonado profundo o matriz hexagonal, para
cables de aluminio y cobre, que seran utilizados en la instalacion de la red subterranea y aérea,
de media y baja tension del sistema de Distribucién de ANDE.

2.- CAMPO DE APLICACION

Los terminales por punzonado profundo se utilizardn en conductores de aluminio y cobre, de
secciones comprendidas entre 16 y 500 mm”.

3.- NORMAS DE CONSULTA:

3.1  HN 68-5-90 (Agosto 1985) Reccordement por poinconage profond de cables isolés a
Ame en aluminium.
HN 68-5-92 Outillage de sertissage par rétreint hexagonal.
UNE 21-021-83 Piezas de conexioOn para lineas eléctricas hasta 72,5 kV.
EE.TT ANDE N°03.24.26 Cable de aluminio unipolar subterraneo de 23 kV.
EE.TT ANDE N°03.24.31 Cable preensamblado de media tension 23 kV.

3.2 En caso de haber diferencias o contradicciones entre estas Especificaciones y las Normas
mencionadas, prevalecera lo escrito en estas especificaciones.

4.- CONDICIONES DE UTILIZACION

4.1 Sistema Eléctrico:

Las tensiones y frecuencia del servicio a la que estara sometida los terminales son:
Media Tension: 23 kV.+5% Frecuencia: 50+ 2 % Hz.
Baja Tension: 400/231 V.
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4.2 Ellugar de instalacion de los terminales podra ser interior o a la intemperie.

43  La condicién climatica de los lugares de instalacion es calida y himeda con cambios bruscos de
temperatura segun lo indicado mas adelante y con una humedad relativa maxima de 100 % a

20°C.

44  Latemperatura del ambiente presenta las siguientes caracteristicas:

4.3.1 Valor maximo:
4.3.2 Valor promedio maximo en un periodo de 24 h.:
4.3.3 Valor promedio anual:
4.3.4 Valor minimo:

40°C
35°C
35°C
5°C

44  Los terminales presentan un régimen de utilizacién continuo con alternativas de cargas, con
posibilidades de sobrecarga de hasta 30 %, en consecuencia estara sometido a ciclos de
variacidn térmica.

5.-  DESIGNACIONES Y CLASIFICACION DE LOS TERMINALES BIMETALICOS

5.1  Se normalizaran los siguientes tipos de terminales:

A) Terminal Bimetalico de geometria recta, de placa de conexion de cobre tipo ojal cerrado. La
designacion del mismo sera segun la siguiente nomenclatura TRX-ACXX donde:

TR
X

AC
XX

Terminal Recto,

Numero correspondiente al tipo de punzon utilizado,

Aluminio - Cobre,

Seccion del conductor de aluminio en mm?.

B) Terminal Bimetalico de geometria acodada a 90°, de placa de cobre tipo ojal cerrado.
La designacion del mismo sera segun la siguiente nomenclatura TAX-ACXX donde:

TA
X
AC

Terminal Acodado,

Numero correspondiente al tipo de punzon utilizado,

Aluminio - Cobre,

Seccion del conductor de aluminio en mm?.

/
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5.2

6.1

C) Terminal Bimetalico de geometria recta, de placa de conexion de cobre tipo vastago. La
designacion del mismo sera segun la siguiente nomenclatura TRVX-ACXX donde:

TRV Terminal Recto tipo Vastago,

X Numero correspondiente al tipo de punzon utilizado,
AC Aluminio - Cobre,
XX Seccion del conductor de aluminio en mm®.

Las formas de los terminales descriptos se especifican en las figuras de los Anexeos I, IL, IIT y
las dimensiones correspondientes en las Tablas II, Il y IV respectivamente.

IDENTIFICACION DE LOS TERMINALES BIMETALICOS

Sobre los diferentes modelos de terminales, deberan figurar en bajo relieve de forma que sea
indeleble, y fuera de las zonas de compresidn, la siguiente informacion identificatoria:

Marca y nombre del fabricante.

Fecha de fabricacion.

La designacion del terminal segun las tablas correspondientes de la presente Norma.
También debera indicarse la zona a punzonar y la secuencia en que debe realizarse.

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS DE LOS TERMINALES BIMETALICOS

Los terminales seran bimetalicos (Al-Cu) y estardn estafiados con un espesor minimo de S um o
plateados con un espesor minimo de 2 pm de forma a asegurar un adecuado contacto eléctrico.

El fabricante debera suministrar los terminales cubriendo el interior del aluminio con grasa de
contacto y cerrando el tubo con un tap6n de proteccion que serd retirado al momento de la
instalacion del terminal.

El material constitutivo del tubo de aluminio debe cumplir con lo establecido en el punto 1.3 de
la Norma HN-68-S-90.

En la Tabla I se esquematizan los terminales cubiertos por esta Norma, su designacion, la
seccidn del conductor, en que se utilizaran y el material del conductor, el método de instalacion
del terminal y el punzén o matriz hexagonal necesario.
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Tabla 1
Datos del terminal bimetalico Datos del Red | Datos del método de instalacidén
conductor en que del terminal
Geometria Material Designacion Seccion | Material se Tipo Punzon Matriz
del mismo (mm?®) utiliza Hexag.
TRO-AC16 16 OE -
TRO-AC25 25 -
TRO-AC35 35 -
TR1-AC50 50 1E -
Placa plana y Al/Cu TR1-AC70 70 AAAC, BTy p;lrr:)Zf?lrl:z((i)o —
recta TR1-AC95 95 Al MT —
TR2-AC120 120 2E --
TR2-ACI150 150 -
TR4-AC185 185 4F -
TR4-AC240 240 -
TR6-AC500 500 6E --
TAO0-AC16 16 OE -
TAO-AC25 25 —
TAO0-AC35 35 —
TA1-AC50 50 1E --
Placa plana y Al/Cu TA1-AC70 70 AAAC, BTy | punzonado _
acodada a 90°. TA1-AC95 95 Al MT profundo .
TA2-AC120 120 2E -
TA2-AC150 150 -
TA4-AC185 185 4E -
TA4-AC240 240 -
TA6-AC500 500 6E -
TRV0-AC16 16 0E -
TRV0-AC25 25 —
TRV0-AC35 35 -
Vastago TRV1-AC50 50 1E -
recto Al/Cu TRV1-AC70 70 AAAC, BTy | punzonado -
TRV1-AC95 95 Al MT | profundo -
TRV2-AC120 120 2E -
TRV2-AC150 150 -
TRV4-AC185 185 4E -
TRV4-AC240 240 -—

Ny,
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8.-

8.1

8.1.1

8.1.3

814

8.1.6

8.2

8.2.1

8.2.2

8.23

ENSAYOS Y RECEPCION

ENSAYOS

Los Ensayos de Tipo podran ser efectuados en laboratorios particulares u oficiales, nacionales o
extranjeros, reconocidos por ANDE. Su costo total y el de todas las piezas destruidas en los
mismos seran por cuenta y cargo del proveedor.

La ausencia de los representantes de ANDE en el momento de ejecutarlo segin lo programado,
aun cuando hayan sido debidamente avisados, no eximira al proveedor de efectuarlos con la
conformidad previa de ANDE, debiendo comunicar inmediatamente a ésta el resultado de los
mismos.

La recepcion sera efectuada por el personal de la ANDE, a tal fin ésta o sus representantes,
deberan ser avisados por lo menos con 20 dias de anticipacion a fin de asistir a las pruebas y/o
ensayos de recepcion.

Los gastos de los representantes de ANDE para presenciarlos y/o supervisarlos, no estaran
incluidos en el precio.

La ANDE se reserva el derecho de realizar una inspeccion durante el proceso de fabricacion,
para lo cual proveedor facilitara los medios necesarios.

La recepcion quedara subordinada al cumplimiento satisfactorio de los Ensayos de Tipo y
Recepcion correspondiente.

ENSAYOS DE TIPO

Los ensayos de tipo tienen por objeto establecer las caracteristicas de disefio y su ejecucion es
obligatoria. Eventualmente puede solicitarse la repeticion de algunos o todos los ensayos de
tipo, de forma a verificar la calidad de fabricacion en el correr del tiempo.

El oferente debera presentar, junto con la oferta, los protocolos de los ensayos de tipo indicados
en el numeral 8.3 a continuacion, extendidos por laboratorios nacionales o internacionales de
reconocido prestigio o satisfaccion de ANDE, sobre especimenes idénticos ofrecidos.

Si el oferente hubiera realizado los ensayos de tipo de acuerdo a una Norma o recomendacion
diferente a la solicitada, debera presentar los protocolos de ensayos correspondientes
acompafiados de una copia de la Norma respectiva en idioma de origen y su trafluccion al
castellano o inglés, reservandose la ANDE el derecho de aceptarlos o de solicitar I4 repeticig

PN

Ing.

Elabgrado:
Luis R. Veli

Revision: Fecha: Aprobade®
Ing. Mi e Samaniego
03/02/99 Jefe o. Ingenieria

Distribucion




ANDE TERMINALES BIMETALICOS A
COMPRESION PARA CABLES DE MTY BT
I

N° 03.50.28 Pig. 6/17

8.3

832

de los Ensayos de Tipo de acuerdo a lo indicado en la presente especificacion técnica a cargo
del oferente.

CLASIFICACION DE LOS ENSAYOS DE TIPO
Los ensayos de Tipo previstos son los siguientes:
a) Verificacion de las Caracteristicas.
b) Verificacion de aptitud para el punzonado
¢) Verificacion de la soldadura Al-Cu.
d) Ensayo Mecanico

e) Ensayo de Envejecimiento Eléctrico

Descripcion de los Ensayos de Tipo:
a) Verificacion de las Caracteristicas:

Se debera realizar el ensayo dimensional de la pieza y cumplir con las dimensiones establecidas.

Las tolerancias que no hayan sido especificadas en los puntos correspondientes deberan cumplir
lo establecido en el punto 7.2.1. de la Norma HN 68-S-90.

Los instrumentos de medida deberan tener la precision suficiente.

El control del estado de las superficies y del espesor de los terminales, se realizara de acuerdo a
lo establecido en el punto 7.2.1 de la Norma HN 68-S-90.

Se verificara que las marcas sean las especificadas en la presente Norma.

Numero de muestras 2 (de cada tipo).
b) Verificacion de aptitud para el punzonado:

Se realizara de acuerdo a las instrucciones de operacion del fabricante.

Luego de realizadas las indentaciones que sean necesarias se verificard que no se prod
acufiamiento del terminal en la matriz usada.

Numero de muestras 2 (de cada tipo).

Elabgrado: Revision: Fecha: Apro/)ad
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¢) Verificacion de la soldadura Al-Cu:

La verificaciéon de la soldadura de Al-Cu. sera segun el procedimiento que se establece a
continuacion:

Se fija la pieza por la parte del tubo de aluminio a aproximadamente 1 mm por debajo de la zona
de soldadura Al-Cu.

Aplicar un esfuerzo continuo (eventualmente puede realizarse un choque) en la parte de cobre
del terminal justo después de la soldadura, de forma tal de inclinarla un dngulo de 4° + 1.
Posteriormente por un esfuerzo opuesto se lleva la parte de cobre a su posicion original.

Antes de someter a la pieza a los esfuerzos descritos se debera marcar cada parte de la pieza con
un signo indeleble.

Si el esfuerzo que debe provocar la deformacion de la soldadura es aplicado a mas de 5 mm de
la misma, entonces debera utilizarse un dispositivo intermediario de forma a evitar al maximo la
deformacion de la parte comprendida entre la soldadura y el punto de aplicacion de la fuerza.

Se considera que el resultado del ensayo es satisfactorio cuando luego de haber finalizado el
mismo, sea inspeccionada visualmente la soldadura con una lupa de aumento 2,5 veces como
minimo, y no sea detectada ninguna fisura en la soldadura.

d) Ensayos mecdnicos:

Las piezas se montaran respetando lo establecido en los numerales 8.2.5 al 8.2.9. Se realizara el
ensayo de traccion para piezas de conexion para conductores no tensados, segun lo estipulado en
el punto 8.2.3.1.3. de la norma UNE 21-021-83 que se describe a continuacion:

Si la carga de rotura nominal del conductor es inferior a 12 kN, se aplicara un esfuerzo de
traccion que se incrementara de manera uniforme y continuada hasta alcanzar aproximadamente
el 5% de la carga de rotura del conductor.

Se marcara éste de forma que sea facil detectar cualquier movimiento relativo entre el conductor
y la pieza.

Sin ningun ajuste posterior, se aumentara la traccion hasta alcanzar el 10% de la carga
del conductor y se mantendra durante un minuto, transcurrido el cual se dara por fin.

ensayo.

Revision: Fecha: Aprobades
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832

8.4

84.1

8.4.2

85

85.1

852

Si la carga de rotura nominal del conductor es de 12 kN o superior, se aplicara una carga de 0,6
kN y se marcara el conductor de forma que sea claramente detectado cualquier deslizamiento
relativo entre el conductor y la pieza.

Sin ninglin ajuste posterior, se incrementara la traccion hasta 1,2 kN y se la mantendra por un
minuto. Durante ese periodo de un minuto, no se producira deslizamiento relativo entre el
conductor y la pieza, ni fallo de la misma.

Numero de muestras 2 (de cada tipo).
e) Ensayo de envejecimiento eléctrico:

Seran realizados de acuerdo con lo especificado en el punto 7.2.4. de la Norma HN 68-S-90.
Numero de muestras 4 (para cada tipo: el de mayor seccion).

El oferente deberd realizar, a su costo, los ensayos de Envejecimiento Eléctrico (ciclado
térmico).

ACEPTACION O RECHAZO DEL TIPO

Para la aprobacion del Tipo se debera satisfacer la totalidad de los ensayos enumerados
anteriormente, sin tolerancias superiores a las especificadas.

El resultado no satisfactorio de todos o algunos de los ensayos de Tipo, indicados en esta
especificacion sera causal de rechazo de las muestras, sin que ello implique ampliar los plazos
de entrega fijados.

ENSAYOS DE RECEPCION

Los ensayos de recepcion tendran por objeto verificar si el material cumple satisfactoriamente
con todas las caracteristicas y demas requisitos estipulados en el presente, aprobados por medio
de los ensayos de tipo, para la entrega de cada remesa.

Para los ensayos de recepcion y de forma a autorizar el embarque del suministro, ANDE
designara el(los) funcionario(s), técnico(s), Inspector(es) que acompafiaran y supervisaran los
ensayos. En tal caso el oferente debera comunicar con una antelacion no inferior a 20 dias
calendario la disponibilidad del lote para la extraccion de la muestra y la fecha probable de

realizacion de los ensayos exigidos y descriptos en el numeral 8.1. 7
Elabhorado: Revision: Fecha:
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8.5.2 Previamente a los ensayos de recepcion el fabricante debera haber realizado, sobre la totalidad
de la partida, todos los ensayos de rutina necesarios durante la fabricacion de las partes
componentes y sobre cada modelo, a fin asegurar a la inspeccion de ANDE, la buena y

uniforme calidad asi como el funcionamiento de los modelos a ensayar.

8.6 ENUMERACION DE LOS ENSAYOS Y VERIFICACION DE RECEPCION

Dentro del ensayo de recepcion, se encuentra las siguientes verificaciones detalladas a

continuacion:

a) Verificacion de las caracteristicas.
b) Verificacion de aptitud para el punzonado.

a) Verificacion de las Caracteristicas:

Dimensional, estado de las superficies, espesor de los tubos, marcas (Item 8.3.2.a)

Numero de muestras 2 (de cada tipo) por cada 1000 vy con un minimo de 10.

b) Verificacion de aptitud para el punzonado:

(Item 8.3.2.b)

Numero de muestras 2 (de cada tipo) por cada 1000y con un minimo de 10.

9. UTILIZACION DEL MATERIAL

9.1 DADOS PARA EL REDONDEO

Todas las almas de los conductores, cualquiera sea su forma y construccion, deberan ser
eventualmente llevadas a la forma de seccidn circular con la ayuda de los dados de redondeo del
alma del conductor correspondiente a su seccion. Si bién las herramientas permiten realizar la
operacion en un solo paso; puede llegar a ser necesario reallzar mas de una operacién para

almas de conductores de secciones iguales o superiores a 240 mm®.

9.2 CONEXIONADO DE LA PIEZA PARA EL ALMA DEL CONDUCTOR - PUNZONADO

Para el punzonado se debe utilizar la matriz de punzonado y el punzon correspondjehte al

diametro exterior del tubo de aluminio de la pieza de conexion.
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Colocar el cable desnudo dentro del tubo del terminal hasta llegar a su tope dejando la grasa
conductora en su interior.

Comenzar el punzonado por el lado del cable.
El punzonado se realiza con la ayuda del cric adecuado, a saber:

¢ Para almas de seccion < 240 mm’, se necesita un cric capaz de ejercer una fuerza de 120
kN.

¢ Para almas de seccion entre 300 y 630 mm? incluidos, se necesita un cric capaz de ejercer
una fuerza de 200 kN.

10.- ACONDICIONAMIENTO Y EMBALAJE

10.1 Acondicionamiento v Embalaje

10.1.1 Los terminales se acondicionaran perfectamente para todas las solicitaciones derivadas del
transporte y movimiento a que serdn sometidos, en particular deberan soportar exigencias del
transporte maritimo ( humedad, salinidad agresiva, etc.).

10.1.2 Los terminales se suministraran enfundados individualmente en polietileno y apropiadamente
embalados en cajones de carton o equivalente, los que seran suficientemente resistentes para
evitar roturas por manipuleo. Cada embalaje, de esta forma, acondicionara en conjunto un
maximo de 50 (cincuenta) unidades.

Cada embalaje de carton llevara impresa las siguientes informaciones como minimo:

Nombre o marca del fabricante

Numero de la Orden de Compra, autorizacion de suministro 0 documento
“ ANDE *

Cantidad de kit en el embalaje.

Seccidn del terminal bimetalico.

Afio de fabricacion

Matricula segiin indicacion en la tabla del numeral 13.

10.1.3 El proveedor o fabricante sera responsable por cualquier dafio que resuite de un embalaje
inapropiado.

10.1.4 Estos materiales se depositaran en destino y eventualmente a la intemperie durante/ varios
meses, por lo que deberan estar protegidos adecuadamente.

o
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11.-

11.1

DOCUMENTACION E INFORMACION TECNICA A SUMINISTRAR POR EL
OFERENTE

EN LA PRESENTACION DE LA OFERTA

11.1.1 Para su debido andlisis técnico sera imprescindible que la oferta incluya por triplicado las

siguientes documentaciones técnicas y muestras, sin cuyo requisito la misma podra no ser
tenida en cuenta:

11.1.2 Las caracteristicas de los terminales, conforme a lo establecido en estas especificaciones.

11.1.3 Antecedentes de suministros anteriores de los ultimos 3 (tres) afios, con indicacion del tipo de

terminales bimetalicos vendidos, razon social, direccion de los clientes, teléfonos, fax, E-mail y
fecha de venta.

11.1.4 Protocolos de los Ensayos de Tipo requeridos en el presente, ejecutados de acuerdo a lo

estipulado en las Normas correspondientes. Debera constar en ellos la metodologia aplicada,
valores medidos y calculados, instrumentos empleados y circuitos de ensayo, estando
perfectamente identificados los especimenes sometidos a ensayo, los que seran de idéntico
disefio y tamafio de los ofrecidos.

11.1.5 La Planilla_de Datos Técnicos Garantizados adjunta a esta especificacion, debidamente

llenadas y firmadas por el responsable técnico y rubricado con el sello del fabricante.

11.1.6 Copia de las Normas de fabricacion y ensayos de los terminales bimetalicos.

11.1.7 Informacion complementaria: publicaciones descriptivas y folletos técnicos de los materiales

ofrecidos, preferentemente en 1dioma espafiol.

11.1.7 Dos muestras de cada uno de los modelos de terminales ofrecidos, por tamafio. La ANDE se

11.1.9 El oferente debera presentar una copia autenticada de la certificacion obtenida, corres

reserva el derecho de efectuar todos los ensayos que estime necesarios, con el fin de juzgar la
calidad del material.

Los posibles dafios causados a los materiales durante la realizacion de estos ensayos seran por
cuenta de los oferentes.

a la norma ISO 9001. Dicha certificacion deberd haber sido emitida por una ins
organo de reconocida competencia.
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11.2 EN LA ENTREGA DEL MATERIAL

11.2.1 Planos dimensionales a escala de los terminales ofertados y adjudicados, con medidas y
tolerancias en mm, detalles de elementos constitutivos y materiales empleados para todas sus
partes y tratamientos superficiales empleados.

11.2.2 Folletos y/o catalogos comerciales.

11.2.3 Instrucciones de montaje con indicacion completa del herramental necesario y los valores de
punzonado recomendados para cada tipo suministrado a ser aplicado durante el montaje.

11.2.4 Otras informaciones que el proveedor considere importante.

12.- DATOS GARANTIZADOS

El oferente debera completar integral y fielmente, utilizando medios informaticos
preferentemente, la Planilla de Datos Técnicos Garantizados que se adjunta. La misma debera
llevar impresa la firma responsable del oferente.

13.- MATRICULA
Los terminales seran suministrados como fueron detallados en el numeral 10.1 y entregados con

la siguiente codificacion de matricula que deberd, salvo cuando ANDE indique lo contrario,
estar impresa en los embalajes de los terminales suministrados:

LISTA DE MATRICULAS DE LOS TERMINALES BIMETALICOS

A) TERMINAL BIMETALICO RECTO - TIPO OJAL

MATRICULA DESCRIPCION SECCION DEL CONDUCTOR
N° DEL MATERIAL mm’

3331-5061 TRO-AC16 16
3331-5062 TRO-AC25 25
3331-5063 TRO-AC35 35
3331-5064 TR1-AC50

3331-5065 TR1-AC70

3331-5066 TR1-AC95

3331-5067 TR2-AC120

3331-5068 TR2-AC150

3331-5069 TR4-AC185

3331-5070 TR4-AC240

3331-5071 TR6-AC500

Revision: Fecha:
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B) TERMINAL BIMETALICO ACODADO - TIPO OJAL
MATRICULA DESCRIPCION SECCION DEL CONDUCTOR

N° DEL MATERIAL mm’

3331-5072 TA0-AC16 16

3331-5073 TA0-AC25 25

3331-5074 TA0-AC35 35

3331-5075 TA1-AC50 50

3331-5076 TA1-AC70 70

3331-5077 TA1-AC95 95

3331-5078 TA2-AC120 120

3331-5079 TA2-AC150 150

3331-5080 TA4-AC185 185

3331-5081 TA4-AC240 240

3331-5082 TA6-AC500 500

C) TERMINAL BIMETALICO RECTO — TIPO VASTAGO.
MATRICULA DESCRIPCION SECCION DEL CONDUCTOR

N° DEL MATERIAL mni’

3331-5083 TRV0-AC16 16

3331-5084 TRV0-AC25 25

3331-5085 TRV0-AC35 35

3331-5086 TRV1-AC50 50

3331-5087 TRV1-AC70 70

3331-5088 TRV1-AC95 95

3331-5089 TRV2-AC120 120

3331-5090 TRV2-AC150 150

3331-5091 TRV4-AC185 185

3331-5092 TRV4-AC240 240
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ANEXO 1

TERMINALES BIMETALICOS RECTOS, TIPO OJAL, DE INSTALACION POR
INDENTACION PROFUNDA.

OB

DISENO ORIENTATIVO

Dimensiones de los terminales bimetalicos rectos tipo ojal, Al-Cu.

Designacion | Seccion | OA | OB L aG | C4 E [p2)| 9D F Q
mm’ mm mm mm |mixX | mm | mm | mm| mm mm mm
mm (A fméx)
TRO-AC16 16 5,5 16 85 12 47,5 10,5 | 4325 | 11
TRO-AC25 25 6,5 16 85 12 47,5 10,5 | 43(25) | 11
TRO-AC35 35 8,0 16 85 12 475 10,5 | 43(2,5) | 11
TR1-ACS50 50 9,0 20 90 14,8 | max | 475 12,8 | 43(2,5) | 13
TR1-AC70 70 11,0 20 90 1481 40 475 | 14| 128 | 43(25) | 13
TR1-AC95 95 12,5 20 90 14,8 47,5 12,8 | 43(2,5) | 13
TR2-ACI120 120 13,7 25 115 | 188 64,0 12,8 | 59(3,0) | 15
TR2-AC150 150 15,5 25 115 | 188 64,0 12,8 | 59(3,0) | 15
TR4-AC185 185 17,0 32 115 | 238 64,0 128 | 59(3,0) | 19
TR4-AC240 240 19,5 32 115 | 23,8 64,0 128 | 593,0) | 19
TR6-ACS500 500 29,1 47 200 | 36,8 60 [101,0] 10 94 (3,5 | 27
Tolerancias (mm) +0,12 +5 |-06| +1 +0 |max| +0,3 +0,3 +2
-10 | 3) | -0 -1

Notas:

(1)
2)
)
4)

La tolerancia del espesor del tuboesde + 7 %

Las dos caras deben estar paralelas con una tolerancia de + 0,15 m
La tolerancia es aplicable sobre la cota nominal de fabricacion.

La cota C debe ser tal que ella permita colocar en el lugar de las
necesarias y el pasaje del bulon de apriete. (en general Cy,

=2
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ANEXO

11

TERMINALES BIMETALICOS ACODADOS, TIPO OJAL, DE INSTALACION POR

INDENTACION PROFUNDA.

9B

DISENO ORIENTATIVO

Ceae

L

Dimensiones de los terminales bimetdlicos acodados tipo ojal, Al-Cu.

Designacion | Seccion | OA | OB L 909G | OC E (p2) OD F H
mm’ mm mm mm |max | mm | mm |[mm| mm mm mm
mm (A fmax)
TAO0-AC16 16 5,5 16 62 12 20 | 475 (45| 105 43(2,5) | 23
TAO0-AC25 25 6,5 16 62 12 20 [ 475 145 10,5 | 43(25) | 23
TAO0-AC35 35 8,0 16 62 12 20 1475145 105 | 43(2,5) | 23
TA1-ACS50 50 9,0 20 62 148 | 25 | 475 5 12,8 | 43(2,5) | 23
— TA1-AC70 70 11,0 20 62 148 | 25 (475 ] 5 12,8 | 4325 | 23
TA1-AC95 95 12,5 20 62 148 | 25 | 475 | 5 12,8 | 43(2,5) | 23
TA2-AC120 120 13,7 25 82 1881 30 [640 | 6 12,8 | 59(3,0) | 28
TA2-AC150 150 15,5 25 82 188 30 [ 640 | 6 12,8 | 59(3,0) | 28
TA4-AC185 185 17,0 32 82 [238| 30 |640 ] 7 12,8 | 59(3,0) | 34
TA4-AC240 240 19,5 32 82 [238| 30 | 640 ]| 7 12,8 | 59(3,0) | 34
TA6-AC500 500
Tolerancias (mm) +0,12 +5 |-0,6| +1 +0 |max| +0,3 +0 min
@ | -0 |-t /i
Notas: (1) La tolerancia del espesor del tubo esde + 7 %
(2) Las dos caras deben estar paralelas con una tolerancia de + 0,15 .
La tolerancia es aplicable sobre la cota nominal de fabricacion, 7
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ANEXO

111

TERMINALES BIMETALICOS RECTOS, TIPO VASTAGO, DE INSTALACION POR
INDENTACION PROFUNDA.

—

DISENO ORIENTATIVO

N
oB| 0A
e
i
L 1
Dimensiones de los terminales bimetalicos rectos, tipo vastago, Al-Cu.
Designacion | Secciéon | O A OB L 9G E OJ | AF F H
mm’ mm mm mm | max | mm | mm | mm mm mm
mm
TRV0-C16 16 5,5 16 82 12 47,5 8 2,5 43 30
TRVO0-C25 25 6,5 16 82 12 47,5 8 2,5 43 30
TRVO0-C35 35 8,0 16 82 12 47,5 8 2,5 43 30
TRV1-C50 50 9,0 20 97 148 | 475 | 12 2.5 43 45
TRV1-C70 70 11,0 20 97 148 | 475 | 12 2,5 43 45
TRV1-C95 95 12,5 20 97 148 | 475 | 12 2,5 43 45
TRV2-C120 120 13,7 25 125 188 | 640 | 14 3 59 55
TRV2-C150 150 15,5 25 125 18,8 | 640 | 14 3 59 55
TRV4-C185 185 17,0 32 125 238 [ 640 | 14 3 59 55
TRV4-C240 240 19,5 32 125 238 | 640 | 14 3 59 55
Tolerancias (mm) +0,12 +5 +5 +0 | +0 | max +0 +1
-1 1-02 -1

Notas:

)

(1) La tolerancia del espesor del tuboesde + 7 %

La tolerancia es aplicable sobre la cota nominal de fabricacion.
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§: AnDE PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS
| TERMINALES BIMETALICOS A COMPRESION PARA CABLES DE MT Y BT Pag. 17 N7
ESPECIFICACION TECNICA N° 03.50.28
EETT ANDE PERMITIDO | GARANTIZADO| ENCONTRADO
DESCRI PCION N* 43.50.28 s/ CONSULTA | FABRICANTE RECEPCION

1. |[MARCA ’
2. |FaBRICANTE
3. IPROCEDENCIA
4. INORMA DE Designacion ( HN 68 - S - 90; HN 68 - S - 92 ; UNE 21-021 -83) Si -

FABRICACION Adjunta Copia de la(s) Normas mencionada(s) Si
5. |TIPO O MODELO
6. [TIPO DE Terminal Bimetafico Recto - Tipo Ojal

TERMINAL BIMET. Terminal Bimetalico Acodado - Tipo Ojal

A COMPRESION Terminal Bimetalico Recto - Tipo Vastago

. |DESIGNACION DEL TERMINAL Al-Cu OFERTADO ( Segin TABLAI)

8. Local de instalacion interior/intemperie
CONDICIONES Temperatura |Minimo -5°C
del Promedio 35°C
DE aire Méximo 40 °C
Tensién de Servicio de Media Tensién ( kV) 23+ 5%
UTILIZACION Eléctricas | Tensién de Servicio de Baja Tension (V) 400 /231
Frecuencia ( Hz) 50£2%
Regimen de utiizacién ) Continuo
Soporta permanentes variaciones de carga Si
8. CARACTERISTICAS |Material Aluminio
Recubrimiento Intemno para contacto Crasa Neutra
CONSTRUCTIVAS Tapon de Proteccion Si
9. dA: Segun valores
CARACTERISTICAS Principales 28B: especificados en el
L: ANEXO | ( recto-ojal)
DIMENSIONALES Dimensiones H: ANEXO 1t ( acod.-ojai)
(mm) E: ANEXO 1l ( recto- vast)
10. PUNZONADO Punzonado Valores {daN )
11. JACONDICIONAMIENTO Y EMBALAJE SQ(’!I’\ item {10)
12.]  IDENTIFICACION Segtn item (5)
13. ENSAYOS Segun item (8)
14.| cATALOGOS Y  |En idioma espariol : St
FOLLETOS TECNICOS
15. OTROS ]
DATOS TECNICOS /)
16.| OBSERVAGIONES 4
iy
Elaboyado : ' / Revisiones : Fecha :
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